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(g) Elemente und Verfahren zur Herstellung beliebig gro&er 
Raume und Raumgruppen zu Lande, auf Wasser und in der 
Luft fur wohnwirtschaftliche oder gewerbliche Zwecke. 
Bekannte Teillosungen hier komplex geldster Probleme 
fehlen ganz oder teilweise charakteristische Mericmale die- 
ser erfinderischen Losung: Industrielle Fertigungsmoglich- 
keit, transport- u. montagegunstige ElementmaBe, trans- 
portsichere Kompletteinrichtbarkeit, Leitungsfuhrung fur 
Haustechnik homonom metamer, stabilisterende Spannglie- 
der-Auffadelung, hochstmobil durch Systemtransport oder 
Eigenantrieb, teilautomatisch montterbar und mit montage- 
ortlicher Infrastruktur im Gebrauchswert industriestandardi- 
siert oder variabel und individuell bestimmbar. 
In einem Industrieprodukt werden hier Eigenschaften von 
m Wohnmobil, Hausboot, Schlafwagenabteil, Fertighaus, Luft- 
schiff, Schaferkarren, Igiu und Diogenestonne mittels Fertig- 
£ bautechnik und systemeigener Transport- und Montagetech- 
nik zu einem mobilen Raumsystem vereinigt. 
Die mdgliche Kombinationsvielfalt, Anpassungs- und Ein- 
satzmoglichkeitenflexibilitat und die Eignung zur StoB-Be- 
darfsdeckungs-Bevorratung sind neu. Die Individualisierung 
des Eigenlebens und die Kommunalisierung von Arbeitswelt 
und Freizeitgesellschaft erfahren Forderung. 
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Die Erfindung beirifft Elcmentc mit rahmenspanten- 
artigem Tragwerk und zweischaliger Verkleidung des 
durch die Spantensteghdhe gegebenen Luftzwischen- 
raumes. Wesentlich ist das Verfahren, die jeweils homo- 
nom metamer einander zugeordnet ausgebildeten Ein- 
zelelemente am Montageort mittels durch vorgerichte- 
te Spannkanale gefuhrter Zugglieder zentrierend und 
stabiiisierend miteinander zu RSumen fur Wohn- oder 
Gewerbezwecke zu verbinden. Hierbei ist die GroBe 
der Elemente unter dem Gesichtspunkt der leichten 
Transportierbarkeit und der industrielJen Herstellbar- 
keit bestimmt, der montageortlichen Kombination zu 
Raumen und Raumgruppen ist jedoch weiter Raum ge- 
geben. 

Die transportsicherbare vorzufertigende Bedarfsaus- 
stattung und Einrichtung der leicht transportierbaren 
Einzeielemente wird mit montageortltch vorgerichteten 
Einrichtungen fur Montagehilfe, Versorgung und Ent- 
sorgung sowie einem Standardangebot an Nebenrau- 
men und Infrastruktur zu einer Funktionseinheit ver- 
bundeit 

Unter bewuBter Abwendung vom Traditionsbegriff 
der Individual-Immobilie schafft die Erfindung Mdglich- 
keiten z. B. hochflexiblen und mobilen Wohnens durch 
leichte Verbringung der gewohnten Wohneinheit unter 
Inanspruchnahme eines systemgerecht modifizierten 
Transport- Verfahrens, das auf vorhandene Transport- 
einrichtungen zu Lande, zu Wasser und in der Luft ge- 
stutzt ist 

Die Vielfait der Ausstattungsmogltchkeiten sichert 
dem Nutzer oder Eigentumer der jeweiligen Raumein- 
heit die wunschenswerte Individualitatsentfaltung, die 
industrielle Vorfertigung der typengebundenen Kom- 
ponenten des Systems und die Organisation und Logi- 
stik fur Transport und Standorte sichern den notwendi- 
gen und gewunschten Leistungs-Standard. 

Die durch herkommliche Immobilien gesteckten 
Grenzen des Bauens werden durch die Erfindung we- 
sentlich erweitert Standorte fur Raumeinheiten sind auf 
schlechtem Baugrund ebenso moglich wie auf Wasser- 
oder Eisflachen oder in erdbebengefahrdeten Gebieten. 

Die Erfindung macht also Komplettraume gewisser- 
maBen auch zu qualitativ standardisierter Handelsware. 

Es sind bisher fOr die der Erfindung zugrunde liegen- 
de Aufgabe keine komplexen Ldsungen vorhanden. Bis- 
her bekannte Ldsungen wie Wohncontainer, Mobilhei- 
me, Biiro- oder Baubudencontainer bewegen sich weit- 
gehend auf dem Feld der "fliegenden" Bauten und haben 
haufig den Charakter barackenahnlicher Provisorien. 

Vorgefertigte Systeme aus Montage-Fertigteilen las- 
sen bisher ebenso wie "NissenhQtten", Tragtufthallen 
und die z. B. Vielzahl gleichartiger Kleingebaude in den 
sudafrikanischen homelands meist nur eine stark fla- 
chenbeanspruchende Anordnungder Gebaude zu. 

Mehrgeschossige Raum- oder Containeranordnun- 
gen sind selten und auf die begrenzte Tragfahigkeit der 
Einzelkomponenten beschrankt 

Bei - wie auf einigen zugehdrigen Abbildungen dar 
gestellter - hangender Einbringung der leicht trans- 
portierbaren Einzeielemente in montageortlich vorhan- 
dene Bauteile werden die Einzeielemente mit Hilfe der 
ortlich integrierten und halbautomatisch positionierba- 
ren Hebezeuge und in den Fassaden gefuhrten Monta- 
geschlitten in plangerechter Reihenfolge positioniert 
und miteinander durch die eingangs genannten Zugglie- 
der anpreBdichtend und fixierend verbunden. 



Die Demontage zum Zwecke der Verbringung an ei- 
nen anderen Ort erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. 

Daraus folgt, daB ein Komplett-TJmzug" einer be- 
triebsferugen Raumeinheit aus z. B. 6 Einzelelementen 

5 uber etwa 300 StraBenkilometer mittels 6 Motorfahr- 
zeugen bis zur betriebsfertigen Obergabe am neuen 
Aufsteilort innerhalb 24 Stunden nach Demontagebe- 
ginn moglich sein muB, wenn funktionierende Trans- 
portsysteme und eingeiibtes Personal zusammenwirkerL 

io Nach heutigem Stand der Bautechnik und Haustech- 
nik und nach den traditionellen industriellen Fertigungs- 
moglichkeiten sind die Einzeielemente sowohl bauphy- 
sikalisch wie wohnhygienisch hochwertig — insgesamt 
auch fur gehobene AnsprQche — mit den durch indu- 

15 strielle Massenfertigung erzielbaren Vorteilen herstell- 
bar. 

Bei — wie anzustreben — unfallfreier Verbringung 
und Montage der Einzeielemente zu Raurnen und 
Raumgruppen ist erhdhter VerschleiB auszuschlieBen. 
20 Die Lebensdauer der Einzeielemente ist daher mit der 
Lebensdauer Ublicher Fertighaussysteme vergleichbar. 

Die Lebensdauer einer Kompletteinheit kann also 
auch durch mehrere "Umzugsvorgange w nicht wesent- 
lich verkurzend beeintrachtigt werden. 
25 Die aus den Elementen nach dem genannten Verfah- 
ren unter Einbeziehung von Bug- ® und Heckteilen (fi) 
in eine "Spanngruppe" hergestellten Raume oder Raum- 
gruppen sind Schwimmkorper, die bei Vorrichtung fur 
geeigneten Tiefgang auch mehrgeschossig ausfuhrbar 
30 sind. Manovrierf ahige ICoppelungen sind vorgesehen. 
Die der Erfindung zugrunde Hegenden Elemente und 
das Verfahren der industriellen Herstellung sowie des 
Transportes und des montageortlichen Zusammenbaus 
bilden insgesamt eine h&chstmobiie und mobile komple- 
35 xe Systemlosung. 

Aktuelle politische, wirtschaftliche oder geologische 
Anlasse fordern haufig schnelle Bereitstellung groBer 
Raumkapazitaten. 
Das vorbeschriebene System bietet die Moglichkeit 
40 fur Gemeinwesen jeglicher Art, fur solche Notwendig- 
keiten vorzusorgeru 

Bisher sind Elemente und Verfahren — insbesondere 
der vorgenannten Vielseitigkeit — nicht bekannt. Die 
bekannten Container- Losungen o. a. stellen dagegen 
45 Teillosungen dar. 

PatentansprQche 
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t. Elemente und Verfahren zur Herstellung urn- 
schlossener R&urne beliebiger GroBe fur wohnwirt- 
schaftliche oder gewerbliche Zwecke aus mehre- 
ren, einander zugeordneten vorgefertigten Ele- 
menten. Die besonderen Kennzeichen des Verfah- 
rens folgen textlich und sind — so weit auf die 
beigefiigten Zeichnungen hingewiesen wird — mit 
den dort angegebenen Hinweis-Positionsnummern 
versehen. 

Die Abmessungen der Elemente in Leichtbauswet- 
se sind vom Zwecke leichter Transportierbarkeit 
bestimmt. 

Die Einzeielemente © haben ein skelettiertes Trag- 
werk aus parallelflanschigen Rahmenspanten 0, 
die auBenwandbildend mit den notwendigen Off- 
nungen zweischalig verkleidet sind. 
Der durch die Rahmenflanschhdhe bestimmte 
Wandhohlraum enthait die notwendigen Leitungen 
fur Versorgung und Entsorgung und ist im verblei- 
benden freien Hohtraum stabiiisierend und dam- 
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mend randstandig und volumenbestandig ausge- 
schaumt. 

Am Montageort werden die einander zugeordne- 
ten Elemente durch eine Vielzahl von Zuggliedern 
stabilisierend und durch den PreBdruck an den 5 
Kontaktfachen abdichtend miteinander verbunden. 
Die Zugglieder in Seil- oder (Gewinde-) Stangen- 
form verlaufen moglichst senkrecht zu den Kon- 
taktflachen der zugeordneten Elemente durch in 
jedem Element gleichartig vorgerichtete Spannk- 10 
anale © und werden nach erfolgter Montage unter 
Verbleib einer abgefederten Restzugspannung fi- 
xiert 

An den zugeordneten Bertihrungsflachen erfolgen 
die notwendigen Verbindungen und AnschlQsse 15 
elementubergreifender Leitungen. 
Die Elemente eines Raumes haben isometrische 
Kontakt- bzw. Verbindungsflachen und die zuein- 
ander passende Anordnung der Spannkanale und 
der zu verbindenden Leitungen ist sinnvoll homo- 20 
nom metamer ausgebildet 

Durch ebenfalls vorgefertigte quergangartige Ver- 
bindungselemente werden crforderlichenfalls meh- 
rere Raume montagebrtlich zu Raumgruppen ver- 
bunden. 25 
Stationare Systemkomponenten am Montageort 
(Infrastruktur, ErschlieBung) bieten AnschlCisse fur 
Versorgung und Entsorgung. 

2. Elemente und Verfahren nach Anspruch I, da- 
durch gekennzeichnet, daB die einzelnen Elemente 30 
mit Hange- und Auflagevorrichtungen zueinander 
passenden Standards versehen sind. Die Vorrich- 
tungen passen zu Land-, Wasser- und Luft-Fahr- 
zeugen, die systemzugehorig spezialisiert, dennoch 
ublichen Standards von Abmessungen und Lei- 35 
stung entsprechen; das gilt insbesondere fur zulas- 
sige HochstmaBe. 

3. Elemente und Verfahrensweise nach Anspruchen 
1—2 oder einem davon, dadurch gekennzeichnet, 
daB die einzelnen Elemente analog zu Oblichkeiten 40 
im Schiffs- oder Wohnwagen-Ausbau gebrauchs- 
fertig mobliert, ausgebaut, eingerichtet und ausge- 
stattet sind. Lose Teile sind transportfixierbar. 
Offene Flachen — insbesondere der Mittelelemen- 

te im Einzelzustand — werden zur Transportsiche- 45 
rung durch passende Transport-AbschluBpIatten 
® temporar gesichert und verschlossen. 

4. Elemente und Verfahren nach Anspruchen 1 —3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Raummontage in 
ortlichen oder ortsfesten Gebauden mit dort vor- 50 
handenen Hilfsvorrichtungen, teilautomatisch posi- 
tionierbaren Laufkranen und ebensolchen Monta- 
geschlitten ® erfolgt 

Bei der in den Abbildungen dargesteilten hangen- 
den Raummontage sind ubliche Hochhausprojekte 55 
moglich. 

5. Elemente und Verfahren nach Anspruchen 1—4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Elemente auflast- 
stabil ausgesteif t hergestellt und somit ortlich iiber- 
einander angeordnet (Abb* 12-16) in Stapelmon- 60 
tage errichtet werden. 

Je GeschoBlage bieten uberkragende Tragerroste 
in Vergbindung mit Treppen- bzw. Aufzug-Anla- 
gen laubengangartige Verkehrs- und Erschiie- 
Bungsflachen (Abb.* 12 — 16). ss 

6. Elemente und Verfahren nach Anspruchen 1 —5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Raume durch an- 
passende Eigenschaftsauspragung der Einzelele- 
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mente fur extremste Verwendung und Standorte 
auf Schwimmkorpern (FloBen, Eisschollen), Fahr- 
zeugen, sturm- und erdbebensicher auch als Orbi- 
tal- oder Unterwaser-Stationen montiert werden 
konnen. 

7. Elemente und Verfahren nach Anspruchen 1 —6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Abdichtung der 
isometrischen Kontaktflachen durch umlaufende 
Schlauchdichtungen erfolgt. 
Die Schlauche werden iiber Ventile sektionsweise 
gebracht, wenn die Stabilisierung der Raume durch 
die Zugglieder aus anspruch 1 erfolgt ist. 

8. Elemente und Verfahren nach Anspruchen 1 —7, 
dadurch gekennzeichnet, da durch Angliederung 
von Heck- und Bug-Elementen (Abb. 17) die Rau- 
me schwimmfahig und durch Angliederung schiffs- 
bautechnischer Vorrichtungen mandverier- und 
kopplungsfahig werden. 

Versorgung und Entsorgung erfolgen Uber landsei- 
tige Stationen oder schiffahrtiiblich. 
Bei Gruppenanordnung von Raumen auf ruhigem 
Wasser sind Anordnungen von Wasserverdran- 
gung fur mehrgeschossige Anlagen durchfuhrbar. 

9. Elemente und Verfahren nach Anspruchen 1—8, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei der in Anspruch 4. 
beschriebenen Montageweise mittels Kran ® und 
Montageschlitten 0 die Position ierung der Einzel- 
elemente in plangerechter Reihenfolge mittels in 
den Hangeschienen © laufenden Hange-Rollen- 
Fahrwerken ® erfolgt Ebenfalls kennzeichnend 
ist: 

Die bzw. der Montageschlitten werden durch Rol- 
len-Fahrwerke ® in der Fassadenfront senkrecht 
gefuhrt und fuhren ihrerseits —an der richtigen 
Stelle positioniert — , das jeweils anhangende Ein- 
zelelement mit den zugehdrigen Rollen-Fahrwer- 
ken in die zugewiesenen Hangeschienen. Die De- 
montage erfolgt sinngemaB umgekehrt 
Die Motorisierung der Hubspiele und der Quer- 
fahrt des Kranes erfolgt im dachlaufenden Kran 0. 
Dezentrale Motoren als Servomotoren sind mog- 
lich und — wo notwendig — vorgesehen. 
Die Steuerung der Hilfsantriebse erfolgt sowohl 
uber Schalter und ICabel wie auch kabellose nach 
dem Stande der Technik, wobei Monitoren die Ein- 
sicht unzuganglicher Stellen vermitteln. 
Die Bereitstellung des montageortlich vorhande- 
nen Leergeriistes beinhaltet Kapazitaten fur Ver- 
sorgung und Entsorgung einer Gesamtbelegung. 
Nichtbelegte AnschlQsse werden verdeckt 
Nichtbelegte Raumfelder werden fassadenseitig 
mit — die optische Einheitlichkeit herstellenden — 
Kulissenpiatten verschlossen. 
Die jeweiligen Belegungsdichte, die Trans portka- 
pazitaten und Montagekrafte werden regional ak- 
tuell erfaBt und ggf. zur Verfugung gehalten. Diese 
Logistik ist wesentlicher Verf ahrensbestandteil. 
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